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Аннотация. Автоматизация различных видов производства является важным 

направлением научно-технического развития общества. Автоматизация котельного 

отделения в производстве натра едкого твердого чешуированного приводит к улучшению 

основных показателей эффективности производства: увеличению количества, улучшению 

качества, снижению себестоимости продукции, повышению производительности труда. 

Актуальность проекта производства натра едкого твердого чешуированного объясняется 

требованиями по обеспечению безопасности протекания технологических процессов в 

химических объектах, к которым относится рассматриваемый процесс. Задача обеспечения 

безопасности может быть решена только с помощью автоматизированной системы 

контроля, управления и защиты технологического производства с использованием 

высоконадежных современных средств автоматизации. Необходимо также учитывать 

решение одной из проблем технологического процесса это поддержание качественного 

протекания процесса и получения продукции высокого качества.  
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Аннотация. Өндүрүштүн ар кандай түрлөрүн автоматташтыруу коомдун илимий-

техникалык өнүгүүсүнүн маанилүү багыты болуп саналат. Катуу таразаланган каустикалык 

соданы өндүрүүдө казан бөлүмүн автоматташтыруу өндүрүштүн натыйжалуулугунун 

негизги көрсөткүчтөрүнүн жакшырышына алып келет: санын көбөйтүү, сапатын 

жакшыртуу, продукциянын өздүк наркын төмөндөтүү, эмгек өндүрүмдүүлүгүн 

жогорулатуу. Каустикалык катуу таразаланган натраны өндүрүү долбоорунун 

актуалдуулугу каралып жаткан процесс тиешелүү болгон химиялык объектилерде 

технологиялык процесстердин жүрүшүнүн коопсуздугун камсыз кылуу боюнча талаптар 

менен түшүндүрүлөт. Коопсуздук милдети жогорку ишенимдүү заманбап 

автоматташтыруу шаймандарын колдонуу менен технологиялык өндүрүштү башкаруунун, 

башкаруунун жана коргоонун автоматташтырылган системасы аркылуу гана чечилет. 

Технологиялык процесстин көйгөйлөрүнүн бирин чечүү процесстин сапаттуу агымын сактоо 

жана жогорку сапаттагы продукцияны алуу болуп саналат. 
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Введение. Внедрение системы усовершенствованного управления стадией 

производства натра едкого твердого чешуированного позволяет оптимизировать 

технологические параметры, которые являются показателем качества 

технологического процесса производства натра едкого твердого чешуированного, а 

также это обеспечивает безопасное управление химическим объектом.[1] Рабочее 

место оператора снабжается резервным компьютером, на мониторе которого 

отображается информация о режиме работы установки и работе ее исполнительных 

механизмов.[2] 

В химической технологии при нагревании многих веществ выдвигаются жесткие 

требования в отношении равномерности нагревания и обеспечения безопасных 

условий работы, что особенно важно в случаях, когда недопустим даже 

кратковременный перегрев. В этих случаях для нагревания используют горячие 

жидкости, представляющие собой промежуточные теплоносители. [3] 

Для достижения указанной цели в проекте поставлены и решены следующие 

основные задачи:  

1) Подбор современных датчиков и исполнительных механизмов для 

регулирования, контроля, сигнализации и блокировки параметров технологического 

процесса; 



2) Внедрение программируемого логического контроллера в качестве 

среднего уровня автоматизации; [4] 

3) Подбор модулей дискретного и аналогового ввода для приёма 

унифицированных сигналов от полевых устройств, а также определение модулей 

вывода для управления исполнительными механизмами. 

4) Подбор процессорного модуля с необходимой и достаточной 

производительностью и возможности масштабирования системы в будущем. [5] 

Автоматизированная система управления котельным отделением. Система 

автоматизации котельного отделения предназначена для автоматического управления 

технологическими процессами получения товарного едкого натра. Проведение многих 

технологических процессов, осуществляемых в химической промышленности, часто 

бывает связано с необходимостью подвода или отвода тепловой энергии. Для решения 

этой задачи применяют различные теплоносители, представляющие собой жидкие или 

газообразные вещества, отдающие тепловую энергию в теплообменных аппаратах 

(теплообменниках).[6] Промежуточные теплоносители используются для 

транспортировки тепловой энергии от её источников (печей, где теплота выделяется 

при сгорании топлива) к аппаратам, потребляющим тепловую энергию. После 

модернизации системы автоматического управления появляются следующие 

преимущества производственного процесса: [7] 

– улучшение качества и контроль параметров производства на всех этапах; 

– повышенная надежность и прочность (последовательность и согласованность) 

процессов или продукта; 

– предупреждение возможности появления аварийных ситуаций за счет гибкого 

программирования системы под требуемые нужды и задачи; [8] 

Заключение. В данной статье была рассмотрена система автоматизации 

управления котельным отделением в производстве натра едкого твердого 

чешуированного на основе смеси дщаутерма. [9] 

 Разработка автоматизированной системы управления котельного отделения 

является важным шагом на пути к производству натра едкого твердого 

чешуированного. Эти технологии могут помочь в оптимизации производительности 

котла, снижении выбросов и повышении безопасности. [10] 
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