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Аннотация. Решения по внедрению автоматизации процессом хлорирования 

рециклового дихлорэтана в цехе №29 акционерного общества «Башкирская Содовая 

Компания» обеспечивают: непрерывность процесса хлорирования рециклового дихлорэтана, 

точность регулирования технологических параметров, а также применение 

автоматизированных систем управления технологическими процессами. 

Автоматизированная система управления обеспечит более качественное течение 

технологического процесса, поскольку новые приборы контроля и регулирования позволят 

более точно отслеживать параметры процесса и их изменение; внедрение более 

современного контроллера позволит точно регулировать технологические параметры. 
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Аннотация.  "Башкыр сода компаниясы" акционердик коомунун 29-цехинде рециклдүү 

Дихлорэтанды хлорлоо процесси менен автоматташтырууну киргизүү боюнча чечимдер 

төмөнкүлөрдү камсыз кылат: рециклдүү Дихлорэтанды хлорлоо процессинин 

үзгүлтүксүздүгүн, технологиялык параметрлерди жөнгө салуунун тактыгын, ошондой эле 

технологиялык процесстерди башкаруунун автоматташтырылган системаларын 

колдонууну. Автоматташтырылган башкаруу системасы процесстин жакшыраак агымын 

камсыз кылат, анткени жаңы башкаруу жана жөнгө салуу приборлору процесстин 

параметрлерин жана алардын өзгөрүшүн так көзөмөлдөөгө мүмкүндүк берет; Заманбап 

контроллерди киргизүү процесстин параметрлерин так жөнгө салууга мүмкүндүк берет. 

Ачкыч сөздөр: дихлорэтан хлорлоо, кайра иштетилген дихлорэтан, СОБ, башкаруу 

системасы. 
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Abstract. To date, the automated control system for the pyrolysis of dichloroethane in shop No. 

29 of the Bashkir Soda Company Joint Stock Company is not without drawbacks. First of all, it does 

not allow to comprehensively monitor the state of the pyrolysis process of dichloroethane (the 

temperature of the walls of the pyrolysis furnace coil, coke formation, pyrolysis furnace operation, 

the amount of flue gases emitted) and control the technological parameters of the process (pressure, 

flow rate, level, temperature, carbon and nitrogen oxides, oxygen). Solutions for the implementation 

of automation of the dichloroethane pyrolysis process in shop No. 29 of the Bashkir Soda Company 

Joint Stock Company ensure: continuity of the dichloroethane pyrolysis process, accuracy of 

regulation of technological parameters, as well as the use of automated process control systems. The 

introduction of automated process control systems in the process of pyrolysis of dichloroethane will 

lead to a reduction in the cost of manufactured products and increase production efficiency. 
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Введение. По характеру протекания технологический процесс хлорирования 

рециклового дихлорэтана характеризуется большим числом переменных состояния и 

управления, сложной корреляцией технологических параметров, воздействием на 

объект возмущений, связанных с плановыми переключениями технологических 

аппаратов. 

Существующая автоматизированная система управления процессом 

хлорирования рециклового дихлорэтана в цехе №29 акционерного общества 

«Башкирская Содовая Компания» не позволяет комплексно наблюдать за состоянием 

процесса хлорирования рециклового дихлорэтана и вести четкий контроль 

технологических параметров процесса [1,2].  

Актуальность темы и постановка задач. Решения по внедрению автоматизации 

процессом хлорирования рециклового дихлорэтана в цехе №29 акционерного общества 

«Башкирская Содовая Компания» обеспечивают: непрерывность процесса 

хлорирования рециклового дихлорэтана, точность регулирования технологических 

параметров, а также применение автоматизированных систем управления 

технологическими процессами. 

Автоматизированная система управления обеспечит более качественное течение 

технологического процесса, поскольку новые приборы контроля и регулирования 

позволят более точно отслеживать параметры процесса и их изменение; внедрение 

более современного контроллера позволит точно регулировать технологические 

параметры, производить пуск технологического оборудования автоматически и 

своевременно отключать технологическое оборудование при аварийных ситуациях; 



технологические параметры выведенные на мнемосхему, облегчат работу оператора, и 

позволят ему  следить за всем процессом и оперативно реагировать на возможные сбои; 

автоматизированная система позволяет снизить непосредственное участие работников 

в технологическом процессе, соответственно снижается риск их попадания в опасные 

для жизни и здоровья ситуации [3,4]. 

Модернизация существующего процесса хлорирования рециклового дихлорэтана 

в цехе №29 акционерного общества «БСК» с целью выполнения требований 

нормативно-технической документации для опасного производственного объекта за 

счёт автоматизации технологического процесса на основе программируемого 

логического контроллера SCADA Simatic S7-400  и SCADA-системы WINCC-13 [5]. 

Результаты исследования и рекомендации. Для достижения указанной цели в 

проекте поставлены и решены следующие основные задачи: 

– Подбор современных датчиков и исполнительных механизмов для 

регулирования, контроля, сигнализации и блокировки параметров технологического 

процесса [6]; 

– Определение приборов, выполняющих функцию измерения технологических 

параметров, которые выполняют измерение в требуемом диапазоне и достаточной 

точностью; 

– Внедрение программируемого логического контроллера в качестве среднего 

уровня автоматизации; 

–   Подбор модулей дискретного и аналогового ввода для приёма 

унифицированных сигналов от полевых устройств, а также определение модулей 

вывода для управления исполнительными механизмами; 

–  Разработка автоматизированного рабочего места на основе SCADA-системы 

[7]. 

Новизна проекта заключается в разработке системы управления процессом 

хлорирования дихлорэтана, а также во внедрении новейших средств управления 

технологическим производством на базе программируемого логического контроллера. 

[8,9]. 

Заключение. После модернизации системы автоматического управления 

появляются следующие преимущества производственного процесса: улучшение 

качества и контроль параметров производства на всех этапах; применение 

современных средств контроля и управления на базе программируемого логического 

контроллера; предупреждение возможности появления аварийных ситуаций за счет 

гибкого программирования системы под требуемые нужды и задачи. 

В данной работе описана необходимость модернизации существующего процесса 

хлорирования рециклового дихлорэтана в цехе №29 акционерного общества «БСК» за 



счёт автоматизации технологического процесса на основе программируемого 

логического контроллера SCADA Simatic S7-400 и SCADA-системы WINCC-13. 
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