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Аннотация. Экспертная система может помочь обучить операторов 

программированию обработки изделий на токарном станке с ЧПУ, предоставляя 

информацию о настройке станка, выборе оптимальной скорости резания и подачи 

инструмента, а также содержа базу данных типовых программ для обработки различных 

изделий. 
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Современное производство требует от операторов токарных станков с числовым 

программным управлением (ЧПУ) высокой квалификации и умения быстро 

адаптироваться к изменяющимся условиям производства. Это связано с тем, что 



токарные станки с ЧПУ позволяют выполнять множество различных операций с 

высокой точностью и скоростью, что в свою очередь требует от операторов знания 

основ программирования обработки изделий.  

Однако, не всегда есть возможность обучить новых операторов быстро и 

качественно. В этом случае на помощь может прийти экспертная система. Экспертная 

система - это программное обеспечение, которое использует знания экспертов в 

определенной области, чтобы решать сложные задачи. В нашем случае, экспертная 

система может помочь обучить операторов программированию обработки изделий на 

токарном станке с ЧПУ.  

Экспертная система может предоставить операторам информацию о том, как 

правильно настроить станок, как выбрать оптимальную скорость резания и подачу 

инструмента, какие инструменты использовать для определенных операций и т.д. 

Кроме того, экспертная система может предоставить операторам советы по улучшению 

производительности и качества обработки изделий.  

Одним из примеров экспертной системы, которая может быть полезна в обучении 

операторов программированию обработки изделий на токарном станке с ЧПУ, является 

система FANUC MANUAL GUIDE i. Эта система предоставляет операторам простой и 

интуитивно понятный интерфейс для создания программ обработки изделий. Система 

также предоставляет операторам информацию о том, как правильно выбрать 

инструменты и настроить станок для определенных операций.  

Кроме того, экспертная система может содержать базу данных, в которой 

хранятся типовые программы для обработки различных изделий. Это позволяет 

операторам быстро настраивать станок для обработки конкретного изделия, не тратя 

время на создание новой программы с нуля.  

Одним из главных преимуществ экспертных систем является то, что они могут 

работать в автономном режиме. Это значит, что операторы могут обучаться 

программированию обработки изделий на токарном станке с ЧПУ, не прерывая 

производственный процесс. Кроме того, экспертная система может быть использована 

для обучения на удаленных рабочих местах, что позволяет сократить расходы на 

обучение.  

Следует отметить, что экспертная система не является заменой опыта и знаний 

экспертов в области программирования токарных станков с ЧПУ. Однако, она может 

значительно ускорить и улучшить процесс обучения новых операторов 

программированию обработки изделий на токарном станке с ЧПУ. Это позволяет 

быстрее вводить новых сотрудников в работу, а также повышать квалификацию 

текущих операторов.  



В целом, экспертная система может быть полезна в обучении операторов 

токарных станков с ЧПУ. Она позволяет операторам быстрее и качественнее осваивать 

основы программирования обработки изделий на токарном станке с ЧПУ, что в свою 

очередь повышает эффективность производства. 
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